Konstruktionstips

Storlek

Hansyn maste tas till betkarens och zinkgrytans storlek.
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Dranering

Alla hélrum méste drineras. Rorkonstruktioner maste
dréneringsborras enligt tabell.

Inre rérdiameter Halstorlek |
tum mm mm
under 1/2 under 13 5-6
12 -1 13-25 6-8
1-1 142 25-40 a8-10
11/2-2 40-50 10-12
ver2 dver 50 =15

Halen maste placeras sa att halrummen blir helt
uriuftade och zink l&tt kan rinna in och ut. Om inte all
luft kommer ut kan konstruktionen sprangas.
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Exernpel: Ett racke sanks ner i 45° lutning. Borras i prin-
cip enligt skiss.

A.Borras pa undersidan.

B.Borras helst pa ovansidan (alt. mitt | réret). Borras
dessa hal p undersidan bildas luftfickor och racket sjun-
ker for sakta | zinkgrytan, vilket ger ojimt skikt pa godset.

Material som skall varmiérzinkas maste vara rent fran
férg, lack, fett och olja innan det betas.

Undvik tranga spalter = syragommaor.

Syragdmma

Olamplig form
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Olamplig form

Balkramar

| balkramar &r det en férdel om fliansarna vands utat,
Om detta e kan gbras, maste tillrdckligt stora hal upp-
tagas i hdmen, annars riskeras luftfickor, dér stalet blir
cbelagt och zinkanhepningar bildas i en del hém.

Forbattrad form

Olamplig form

Farbatirad form
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Anslutningar i mindre behallare placeras DIAGOMALT
och s& ndra hdmen som majligt, annars férsvaras ur-
tappningen av zinken.

i behallare far ej roranslutningar vara inskjutande, da
fullstandig urrinning av zinken forsvaras.

Férbéattrad form
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OClamplig form

Olamplig form Férbattrad form

Overlappsforband

Féremal med pasvetsade [Srstarkningar och dverlapps-
forband maste férses med hal om ytan mellan férema-
len &r stdrre &n 70 cm?. En syragdmma uppstar, men
maste accepteras, da explosionsrisken &r stor om hal
inte upptas.
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Lyfthal - 6glor

Gir konstruktionerna i latthanterliga delar som mante-
ras efter varmférzinkningen. Lyfthal och dglor bor fin-
nas. Behandlingen blir da billigare.

Olika godstjocklekar

Undvik alltfér avvikande godstjocklekar i samma kon-
struktion. Konstruktionen kan sla sig och ta ojamn
belaggningstjockiek.

Syragdmma

=
+ }ﬁ%w
ggfﬁfiﬁ/
gEw

\

5
|

Tunn plét
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Olika materialkvaliteter

Undvik olika materialkvaliteter | samma konstruktion, far
zinkbeldggningen kan bli olika tjock,

Varierande kiselhalt i stal gor att zinkskiktet blir olika
tiockt. Vid anvandning av halvtitat stal kan zinkskikiet
variera pa samma materialbit,

Langa slanka konstruktioner

Undvik alltfér lAnga och slanka konstruktioner samt tunn
plat. Hanteringen fdrsvéras och konstruktionen kan slé
sig. Om maéjligt dela konstruktionen for hopbultning ef-
ter varmfdrzinkningen.

Fakta om varmidrzinkning dr bland annat hamtad fran
Mordisk férzinkningsférenings handbok "Varmférzinkning”.




